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Proteccion excelente mientras se
trabaja con sustancias quimicas.
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DUNLOP®
HAZGUARD® ULTRA

ASTM F2413-11 EH

CSA Z195-1410)

NFPA 1991:2016

DUNLOP® ACIFORT®
HAZGUARD®

EN 1SO 20345:2011
S5SRA AN

EN 13832-3:2018

JK-0-P-QR
AND L (50% CONC.)

ESD: EN 61340-4-3, CL 2

DUNLOP® ACIFORT®
JOBGUARD

EN 1SO 20345:2011
S5 SRC AN

ESD: EN 61340-4-3, CL 2
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ENCUENTRE SU
AJUSTE PERFECTO

Nuestro objetivo es empoderar a los que mueven el mundo para que puedan realizar su trabajo. Sabemos
qgue no quiere renunciar a la comodidad, a la funcionalidad y a la seguridad a la hora de buscar la bota

de trabajo perfecta. Con mas de 100 afos de historia en innovacién, mejoramos continuamente nuestros
productos para su beneficio. Nuestra ultima innovacién es Sneaker Fit, un nuevo y revolucionario tipo de
ajuste que podria iniciar una revolucion en el mercado del calzado de seguridad. Al anadir los productos
Sneaker Fit a nuestra amplia gama de botas de trabajo Classic Fit de confianza, hemos creado una gama
complementaria de productos que le permite decidir qué ajuste prefiere. Pruebe ambos ajustes en uno de

nuestros establecimientos asociados y encuentre su ajuste perfecto.

CLASSIC FIT: FACILES DE PONER Y QUITAR

Classic Fit le ofrece mucho mas que un calzado tradicional de
seguridad facil de poner y quitar. La bota de trabajo Classic Fit se ha
disefnado para ofrecerle la fiabilidad y la proteccién de las que hace
gala Dunlop, con espacio de pisada para su comodidad durante todo
el dia en cualquier entorno.

* Botas faciles de ponery quitar en un abrir y cerrar de ojos
* Amplio ajuste para cualquier tamano de pierna
* Espaciosa desde el tobillo hasta los dedos

o
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UN AJUSTE PERFECTO REQUIERE
LA TALLA ADECUADA

Es importante comprar el calzado de seguridad de la talla adecuada para una comodidad y seguridad
optimas. Con nuestro nuevo Sneaker Fit también hemos cambiado el tallaje de nuestras botas, asi que
asegurese de probar y comprar la talla correcta.

 Nuestras botas Classic Fit Purofort® ofrecen un ajuste amplio, por lo que la mayoria de la gente
compra una talla inferior en comparacién con su talla habitual de zapatillas deportivas o zapatos.

« Nuestras botas Acifort®, PVC y las recién introducidas Sneaker Fit Purofort® tienen un ajuste mas
cenido que es "fiel a la talla”. Comprelas en su talla habitual de zapatillas deportivas o zapatos.
¢Tiene una talla intermedia? Le recomendamos elegir una talla mas.

SNEAKER FIT: ACABE CON EL DESLIZAMIENTO DEL TALON

Nuestra nueva Sneaker Fit es la siguiente generacién de calzado de
seguridad. La Sneaker Fit sujeta el pie en su sitio para eliminar el
deslizamiento del talén en cada paso. Esto proporciona una mayor
comodidad y sujecidn del pie, al tiempo que se reduce el riesgo de
resbalones, tropiezos y caidas.

« Se cife a la parte de atras para acabar con el deslizamiento del talén

« Parte superior flexible y ajustada para disfrutar de la comodidad a
cada paso

« La zona intermedia ajustada fija el pie en la bota para ofrecer
estabilidad en cualquier terreno

(SNEAKER
AT )
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DUNLOP®

Tive roorwen
Guard® Ultra
U: Ultra-grip Sipe
IDEL (NFPA 1991, 2016 EDITION)

", PROTECTIVE FOOTWEAR
CHAUSSURES DE PROTECTION

171896

ASTM F 2413-11
M 1/75 C/75
PR_EH

CULO 87012.EU | Dunlop® HazGuard® Ultra

NFPA1991:2016
ASTM F2413-11 EH | CSA Z195-14 Q

S 39-49

proteccion contra vapores en emergencias con materiales peligrosos

@%TCTERBTICAS - Cumple con los requisitos de la NFPA1991 sobre equipos de
A

- Proteccion contra gas licuado y proteccion limitada contra
deflagracion en fuegos quimicos

- ASTM F2413-11 y CSA Z195-14 Resistencia a descargas electricas

A - Puntera protectora y entresuela (acero)

WWW.DUNLOPBOOTS.COM/CHEMICAL

HAZGUARD"®

El producto nimero uno
mundial para la proteccion
contra materiales peligrosos

 Resistencia quimica probada segun
las principales normas mundiales
(NFPA1991:2016)

" Aleacion patentada de PVC para una
mayor proteccion quimica

+ Suela Ultragrip® Sipe con
resistencia antideslizante

 Puntera protectora y entresuela
(acero)

DESCUBRIR MAS

www.dunlopboots.com/chemical
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REQUISITOS PARA BOTAS DE LA NFPA 1991, EDICION 2022

(NFPA - ASOCIACION NACIONAL DE PROTECCION CONTRA EL FUEGO (NATIONAL FIRE PROTECTION) ASSOCIATION)

Para superar los requisitos pertinentes establecidos en la edicién 2022 de la NFPA 1991, las botas son analizadas de forma independiente por ITS para verificar
su conformidad con la norma. Las botas deben resistir la permeabilidad durante 1 hora o mas de cada uno de los productos quimicos de la seleccion de la edicion
2022 de la NFPA 1991. La seleccidn incluye 18 productos quimicos liquidos y 6 gaseosos. Las botas también deben ser sometidas a una prueba de resistencia a la
inflamabilidad. Las botas HazGuard® Ultra han superado estas pruebas con éxito.

SELECCION DE PRODUCTOS QUIMICOS de la edicién 2022 de la NFPA 1991

TABLA 5.2.3.1.2(A) DATOS DE LA PRUEBA PARA LA FICHA TECNICA

REQUISITOS

EQUIPO O ARTICULO DE PRESTACION METODO DE LA PRUEBA REQUISITO RESULTADO
REQUISITOS BASICOS
Calzado Resistencia a impactos ASTM F2412 ASTM F2413 0.67 in.
Resistencia a la compresion ASTM F2412 ASTM F2413 0.68 in.
Resistencia a la puncién de la suela ASTM F2412 ASTM F2413 Contrasefa
Material de la parte superior del calzado Resistencia al fuego ASTM F1358 (Section 8.4.1) Afterflame time <2 sec 1.8
. L Derretir - si
No melting and dripping Goteo - no
Distancia de recorrido > Distancia
Resistencia al corte ASTM F1790 (Section 8.5.7) 20 mm a 350 gramos S4T5
(0.8 in.@ 12.35 02) )
Resistencia a la perforacion Método A de A.STM F1342/F1342M Fuerza de perforacion > 36 N 45.5
(Section 8.5.8.1)
. . . Método A de ISO 4649 Pérdida relativa de
Suelas y talones del calzado Resistencia a la abrasion (Section 8.5.9.2) volumen < 250 mm3 199
Resistencia antideslizante ASTM F2913 (Section 8.6.7) Coeficiente » 0,40 Tacon delantero-0.6
Parte delantera trasera-0,72

REQUISITO OPCIONAL < z
DE DEFLAGRACION EN FUEGOS REQUISITO DE PRESTACION METODO DE LA PRUEBA REQUISITO RESULT.
. Prestacion de transferencia ; Clasificacion de la prestacion de transferencia
Footwear Material térmica ASTM F2700 (Section 8.4.2) térmica » 12 cal/cm? >60
Resistencia al fuego ASTM F1358 (Section 8.4.1) Tiempo de combustion residual ¢ 2 segundos 1.8
Distancia de quema ¢ 100 mm 16

5.2.3.1.2 (B) PERMEABILIDAD ACUMULADA (G/CM?) DURANTE LOS INTERVALOS
DE TIEMPO DE LA PRUEBA
La edicion 2022 de la NFPA 1991 usa un nuevo método de ensayo en el que la masa de permeabilidad
acumulada reemplaza la utilizacién del tiempo de penetracion como la base aceptable de la prestacion
del material. La masa de permeabilidad acumulada se refiere a la cantidad total del producto
quimico que penetra en el material en 1 hora. Por lo contrario, el tiempo de penetracion se refiere al

5.2.3.1.2 (B) PERMEABILIDAD ACUMULADA (G/CM?)
DURANTE LOS INTERVALOS DE TIEMPO DE LA PRUEBA

HAZGUARD® ULTRA 87012 PVC UPPER

tiempo que pasa antes de que la tasa de penetracion en el material sea igual a 0.1 ym/cm?/min

INTERVALO DE TIEMPO

0-15 MIN 1 HOUR TOTAL
DE LA PRUEBA
HAZGUARD® ULTRA 87012 PVC UPPER (ASTM F739 8.3.1.1)
INTERVALO DE TIEMPO . AGENTES DE GUERRA QUIMICA
DE LA PRUEBA 0-15 MIN 1 HOUR TOTAL
PRODUCTO QUIMICO/REQUISITO <2.0 <6.0 Requisitos de agentes vesicantes <1.33 <4.0
Acetona <0.59 <2.37 Gas mostaza Ninguno detectado Ninguno detectado
Acetonitrilo <0.59 <2.36 Requisitos de agentes neurotdxicos <0.40 <1.25
Acrilonitrilo <0.59 <2.37 Soman Ninguno detectado Ninguno detectado
Gas amoniaco anhidro <0.55 <1.11 Test Period Interval 0-15 min
1,3-Butadieno (gas) <0.65 <2.61 Gases licuados opcionales* <6.0
Disulfuro de carbono <0.30 <1.18 ASTM F 739(8.3.1.1)
Cloro (gas) <045 <0.89 Amoniaco (licuado) <0.59
Diclorometano <0.59 <2.36 Cloro (licuado) <045
Dimetilformamida 053 2.20 Oxido de etileno (licuado) <0.25
Dimethyl formamide <0.45 <0.90 INFORMACION ADICIONAL
Sulfato de dietilo <0.60 <24 ESTE CALZADO CUMPLE CON LOS REQUISITOS DE LA NFPA 1991, INCORPORADOS EN LA EDICION
Acetato de etilo <0.59 <2.34 2022 DE LA NFPA 1990, Y LOS REQUISITOS ADICIONALES QUE SE INDICAN A CONTINUACION.
Oxido de etileno (gas) <0.25 <0.49
REQUISITOS ADICIONALES Sl NO
Hexano <0.59 <2.37 ” . p .
PROTECCION LIMITADA CONTRA LA COMBUSTION ESPONTANEA QUIMICA SOLO \/
Cloruro de hidrégeno (gas) 0.69 1.33 PARA LA EVACUACION EN CASO DE COMBUSTION ESPONTANEA QUIMICA
Metanol W4 s PROTECCION CONTRA EL GAS LICUADO N4
Cloruro de metilo (gas) <0.62 <2.49 - - y
Nitrobenceno <0.45 145 EL PAQUETE DE DATOS TECNICOS CONTIENE INFORMACION SOBRE LOS PRODUCTOS QUIMICOS Y
= 2 LAS MEZCLAS QUIMICAS ESPECIFICAS PARA LAS QUE ESTA CERTIFICADO ESTE CALZADO. CONSULTE
Hidroxido sddico, 50% w/w <0.55 <1 EL PAQUETE DE DATOS TECNICOS Y LAS INSTRUCCIONES DEL FABRICANTE ANTES DE SU USO.
Acido sulfurico, 96.1% w/w <055 <11 NO QUITAR ESTA ETIQUETA.
Tetracloroetileno <0.57 <2.30 LA CONTAMINACION QUIMICA DE LA BOTA PUEDE JUSTIFICAR SU ELIMINACION.
Tetrahidrofurano 113 452 Las aplicaciones y condiciones reales pueden variar con respecto a nuestras pruebas de laboratorio,
por lo que los resultados de las pruebas deben utilizarse tnic a titulo orit ivo. Se ji
Tolueno <0.59 <2.35 a los usuarios que realicen sus propias evaluaciones para determinar la idoneidad del calzado para
INTERVALO DE TIEMPO cada aplicacion especifica. Por la presente, Dunlop Protective Footwear Company renuncia a todas las
DE LA PRUEBA 0-15 MIN 1 HOUR TOTAL garantias, expresas o implicitas.

* Los ensayos con gases quimicos licuados tienen un tiempo de exposicion de 15 minutos.

Dunlop® Protective Footwear y el centro de analisis de terceros no garantiza la proteccion ofrecida por un calzado especifico tal cual esta. Dunlop® Protective Footwear no ofrece garantia de
mercantilidad o de aptitud para un fin determinado. Por la presente, Dunlop® Protective Footwear niega todas las garantias, expresas e implicitas. Las aplicaciones y condiciones reales pueden
variar de las de nuestras pruebas de laboratorio y, por lo tanto, la informacion contenida en el listado anterior debe usarse solo como guia. Se aconseja a los usuarios que realicen sus
propias evaluaciones para determinar la idoneidad del calzado para cada aplicacion especifica.

Todas las pruebas se han llevado a cabo en condiciones de laboratorio, no en condiciones reales de uso. Las pruebas de permeabilidad quimica se realizaron'de acuerdo con ASTMF-739.

Precaucién: No use este calzado para proteccién contra incendios
ADVERTENCIA: La resistencia a descarga eléctrica se deteriora répidamente en un entornohimedo y con desgaste.
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DUNLOP®

ACIFORT®
HAZGUARD"®
FULL SAFETY ESD

Resistencia quimica certificada y
proteccion del trabajador

 Certificacion de resistencia quimica segun
EN 13832-3:2018 JKOPQR

< Certificacion de resistencia al acido
sulfurico (50% de concentracion)

 Certificacion segun la normativa europea
(EN 1SO 20345:2011 S5 SRA AN)

« Puntera protectora y entresuela (acero)

 Certificacion ESD para la proteccion contra
descarga electrostatica (EN 61340-4-3,

clase 2)
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ARTICULO A442AB1 | Dunlop® Acifort® HazGuard® full safety ARTICULO ALL2AB1.ESD | Dunlop® Acifort® HazGuard”® full safety ESD
DESCRIPCION Resistencia quimica certificada y proteccion del trabajador DESCRIPCION Resistencia quimica certificada y proteccion del trabajadi
NORMATIVA EN 13832-3:2018 JKOPQR NORMATIVA EN 13832-3:2018 JKOPQR
EN 1SO 20345:2011 S5 SRA AN EN ISO 20345:2011 S5 SRA AN
TALLAS 39-48, 49/50 ESD EN 61340-4-3, cl 2
CARACTERISTICAS | - Certificacion de resistencia quimica segin EN 13832-3:2018 J K O LA=EA _ 39-48, 49/50
PQR CARACTERISTICAS | - Certificacion de resistencia quimica segiin EN 13832-3:2018 J KO
- Compuesto de PVC nitrilico y polimeros para una proteccion PQR
quimica profesional - Compuesto de PVC nitrilico y polimeros para una proteccion
- Suela antideslizante de categoria SRA++ y autolavable quimica profesional
- Puntera protectora y entresuela (acero) - Suela antideslizante de categoria SRA++ y autolavable
- Puntera protectora y entresuela (acero)
- Certificacion ESD para la proteccion contra descarga electrostatica
(EN 61340-4-3, clase 2)

LAS BOTAS DUNLOP® ACIFORT® HAZGUARD®

Las botas Dunlop® ACIFORT® Hazguard® se prueban de acuerdo con el estandar EN 13832-3: 2018 Calzado que protege contra los productos quimicos - Parte 3:
Requisitos para el contacto prolongado con productos quimicos. Este estandar especifica los requisitos para el calzado disefiados para proporcionar un alto nivel de
resistencia a productos quimicos especificos.

PRODUCTO QUIMICO NO. CAS A
Acido acético 99% 64-19-7 1010 min Nivel 3 Probado EN 13832-3:2018
Acetona 67-64-1 127 min Nivel 1 Probado EN 13832-3:2018
Amoniaco sol. (25 = 1)% 1336-21-6 >1921 min Nivel 5 Probado EN 13832-3:2018, Letter O
Diclorometano 75-09-2 70 min Probado EN 13832-3:2018
Dietilamina 109-89-7 149 min Nivel 1 Probado EN 13832-3:2018
Acetato de etilo 141-78-6 152 min Nivel 1 Probado EN 13832-3:2018
Liquido de cido fluorhidrico (70%) 7664-39-3 480 min Nivelz [ probaco EN 13852+ iig;grgz"t'::rc”hzﬁc‘;ffggg ste,
Fluoruro de hidrégeno (gas, >95%) 7664-39-3 32 min Probado EN 13832-3:2018
Peréxido de hidrégeno (30 £ 1)% 124-43-6 >1921 min Nivel 5 Cumple method EN 13832-3:2018, Letter P
Peroxido de hidrégeno 50% 7722-84-1 >1921 min Nivel 5 Probado EN 13832-3:2018
Isopropanol 67-63-0 >1921 min Nivel 5 Cumple method EN 13832-3:2018, Letter Q
n-heptano 142-85-5 480 min Nivel 3 Cumple method EN 13832-3:2018, Letter J
Acido nitrico 65% 7697-37-2 >1921 min Nivel 5 Probado EN 13832-3:2018
Bisulfito de sodio 20% 7631-90-5 >1921 min Nivel 5 Probado EN 13832-3:2018
Sodium hydroxide sol. 30% 1310-73-2 >1921 min Nivel 5 Cumple method EN 13832-3:2018, Letter K
Sodium hydroxide sol. 40% 1310-73-2 >1921 min Nivel 5 Cumple method EN 13832-3:2018
Hipoclorito de sodio (13 + 1)% 7681-52-9 >1921 min Nivel 5 Cumple method EN 13832-3:2018, Letter R
Acido sulfurico 50% d = 1.84 7664-93-9 >1921 min Nivel 5 Probado EN 13832-3:2018
Acido sulfurico 96% 7664-93-9 >1921 min Nivel 5 Probado EN 13832-3:2018
Tetrahidrofurano 109-99-9 176 min Nivel 1 Probado EN 13832-3:2018
Toluene 65% 108-88-3 213 min Nivel 1 Probado EN 13832-3:2018

La norma EN 13832-3:2018 especifica los requisitos para calzado todo de goma y calzado todo polimérico disefiado para proporcionar un alto nivel de resistencia a productos
quimicos especificos. Este calzado es resistente a la degradacion (por, como minimo, 3 productos quimicos de la lista que estipula esta norma) y a la permeabilidad (a saber,
proporcionando, como minimo, un Nivel 1 de resistencia a 3 productos quimicos de la lista que estipula esta norma).

La Parte 3 de la norma EN 13832 describe las situaciones en las que se recomienda al usuario escoger un calzado de alta resistencia (p.ej.: cuando se trabaje con productos quimi-
cos especialmente agresivos) y también exige que se lleven a cabo pruebas de la resistencia del calzado a la permeabilidad y degradacién quimica para lo que incluye 5 niveles de
prestacion: Nivel 1 - de 121 a 240 minutos; Nivel 2 - de 241 a 480 minutos; Nivel 3 - de 481 a 1440 minutos; Nivel 4 - de 1441 a 1920 minutos; Nivel 5 - >1921 minutos.

Las pruebas se llevan a cabo en condiciones de laboratorio y se refiere Unicamente a los productos quimicos mencionados. El usuario debe tener en cuenta que en caso de entrar
en contacto con otros productos quimicos o estrés fisico (p.ej.: altas temperaturas, abrasion) la proteccién que ofrece el calzado se puede ver afectada negativamente y se deberan
tomar las precauciones necesarias.

DUNLOP. CARE BEYOND SAFETY.




DUNLOP®

ACIFORT®

JOBGUARD

FULL SAFETY ESD
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Resistencia basica a productos
quimicos y proteccion para el
trabajador

 PVC reforzado para mejorar la flexibilidad

de la resistencia quimica y la vida util del
producto

" Revolucionaria horma Sneaker Fit y
plantilla de confort para una mayor
comodidad y apoyo

« Puntera protectora y entresuela (acero)

 Certificacion ESD para la proteccion
contra descarga electrostatica
(EN 61340-4-3, clase 2)

(4)
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ARTICULO A4422B1.ESD | Dunlop® Acifort® Heavy Duty full safety ESD ARTICULO NAEJFO1 | Dunlop® Acifort® JobGUARD full safety ESD
DESCRIPCION Resistencia basica a productos quimicos y proteccion para el DESCRIPCION Resistencia basica a productos quimicos y proteccion para el
trabajador trabajadi
NORMATIVA EN IS0 20345:2011 S5 SRA AN NORMATIVA EN ISO 20345:2011 S5 SRC AN - ESD EN 61340-4-3, cl 2
ESD EN 61340-4-3, cl 2 TALLAS EU 37-49 | UK 04-14
TALLAS 39-48, 49/50 CARACTERISTICAS | - PVC reforzado para mejorar la flexibilidad de la resistencia

CARACTERISTICAS | - Adecuado para usar debajo de trajes proteccion quimica y la vida util del producto
(Certificacion EN943-1) - Revolucionaria horma Sneaker Fit y plantilla cémoda para mayor

- Compuesto de PVC nitrilico y polimeros para una proteccion comodidad y soporte
quimica basica - Suela con calificacién SRC para una proteccion antideslizante en

- Suela de alta resistencia a la abrasion para una mayor durabilidad cualquier terreno

- Puntera protectora y entresuela - Puntera protectora y entresuela (acero)

- Certificacion ESD para la proteccion contra descarga electrostatica - Certificacion ESD para la proteccion contra descarga electrostatica
(EN 61340-4-3, clase 2) (EN 61340-4-3, clase 2)

Informacion disponible sobre la norma EN 943-1 (Norma para ropa de proteccidn contra productos quimicos liquidos y gaseosos,
incluyendo aerosoles liquidos y sélidos).

PRODUCTO QUIMICO NO. CAS CLASE EN 943-1
J n-Heptano 142-85-5 4
K Hidroxido sédico 40% 1310-73-2 b
L Acido sulfdrico 96% 7664-93-9 6
0 Amoniaco 1336-21-6 6
Cl Cloruro 16887-00-6 6
HCl Cloruro de hidrégeno 7647-01-0 6

Class 1: >10min; Class 2: >30min ; Class 3: >1h; Class 4: >2h; Class 5: >4h; Class 6: >8h

DUNLOP® ESD BOTAS

EDS es el acronimo de la voz inglesa “electrical discharge” que significa descarga electrostética. La descarga de electricidad estética
es un fenémeno fisico que ocurre a diario. La descarga electrostatica ocurre cuando un objeto con una carga eléctrica se acerca a un
objeto con un potencial eléctrico diferente. En circunstancias normales, la electricidad estatica y la ESD son apenas una molestia. Sin
embargo, en una época de crecimiento tecnoldgico, la descarga estatica que recibimos al caminar encima de una moqueta puede llegar
a ser perjudicial o peligrosa. Esta descarga electrostatica puede encender mezclas inflamables o dafar equipos electrdnicos. Las botas
Dunlop® ESD estan disenadas para permitir la desviacion del corriente eléctrico estatico y, de esta manera, evitar las chispas.

CONDUCTIVE FOOTWEAR ANTISTATIC FOOTWEAR INSULATING FOOTWEAR

EN IS0 20345:2011 EN IS0 20345:2011 EN 50321
EN IS0 20347:2012 EN IS0 20347:2012
Symbol C Symbol A Symbol
@ ESD FOOTWEAR &
. ESD EN IS0 20344:2011
EN IS0 20344:2011 EN 61340-4-3 L1050 < R< 1 x10°0
R < 1x10° 0 (0,1 M0) 1x10°0<R<1x10°0 (0,1 MO to 100 MA) | (0,1 MQ to 1000 M0)
10° 108 10° 0

DUNLOP. CARE BEYOND SAFETY.
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GRAFICA DE LA RESISTENCIA QUIMICA

ACIDOS INORGANICOS

ACIDOS ORGANICOS

BASES

SOLUCIONES SALINAS

PVC ACIFORT PUROFORT CHEMICAL RANGE
1. PVC 2. PPE 3. PVC 4, PPE / 5. Acifort 6. Purofort 7. Heavy Duty | 8. HazGuard 9.
Consumer Food Agri Food Upper & Sole HazGuard
& Basic Ultra
162xx 142xxxx 171BV A242A31 A181331 Cbb2xxx A4422B1 ALL2AB1T 87012.EU
220PC H14xxxx 380BV A252931 A781331 C762xxx A4422B1.ESD | A4L2AB1.ESD
380PP H171311 A571411 ALL2Xx3x A782631 CAb61xxx NAEJFO1
380VC H242711 B370411 | A452031.NA | B180331 CB61131
380VP H812511 | NB1JBO1 B440x31 B780331 CB61631
386VP V442011 B550631 CC22A33
388VP NB2xxxx H242711.CH CC22A33.CH
553x0 H242711.FL D760xxc
814x K240031.AR DA60131
B350611 W486033 E652xxx
KTXXXXX MZ2LEOQ1 E662xxx
K2xxxxx MZ2LE02 E762xxx
K3XXXXX NAQOHDO1 E902033
KAXXXXX NA2HDO1 EA51Txxx
K5xxxxX NAOKLO1 EA61231
KEXXXXX NA2KLO1 EC02A33
W481211 G762xxx
W486711 GAb61xxxX
W681211 J760933
JA60xxX
EG62E33
EH62F33
FG60E33
FH6AF33
LJ2xxxx
L2KHTO1
Aaad = excelente
++ = buena
+ = aceptable
- = no recomendada
Acido sulfdrico (< 10%) e+ e+ . et et - et et ot
Acido sulfdrico (con.) - - - - - - . + .
Acido clorhidrico (< 10%) e+ e+ e+ e+ e+ = Fs ot ot
Acido clorhidrico (con.) ++ +r + o+ o+ - ++ ++ ot
Acido nitrico (< 5%) 4 4 ++ ++ ++ + ++ a ++
Acido nitrico (5-25%) + + + + + - + ++ ++
Acido nitrico (25- 50%) = - - - = z z ¥ o
Acido fosforico (< 50%) ++ ++ 4 -+ -+ - 4 ++ et
Acido fluorhidrico (< 30%) ++ ++ ++ + + z + + Vs
Acido crémico (sol.) + + + + + - + + +
Acido acético (< 10%) +++ e+ 4+ - . + e+ ot ot
Acido butirico (< 20%) ++ ++ ++ ++ ++ + -+ ++ ++
Acido butirico (con.) + + + + -+ + + - o
Acido citrico (sol.) et et et o o + ot e+ it
Acido lactico (< 10%) ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ot
Acido formico (< 10%) ++ ++ ++ -+ -+ - -+ ++ ++
Acido oxalico ++ ++ ++ ++ ++ - 4 4 4
Amoniaco (< 5%) +++ +++ +H++ +++ +++ ++ +4+ 4+ ++
Amoniaco (con) ++ ++ -+ + + + + + +
Hidroxido de bario (sol.) ++ ++ ++ ++ ++ - ++ . e+
Hidroéxido de calcio ++ ++ e ++ ++ + ++ [ 4+
Hidréxido de magnesio (sol.) ++ ++ ++ ++ ++ - -+ . e+
Sosa caustica (< 50%) ++ ++ ++ ++ ++ + ++ 4t et
Acetato de aluminio e ++ ++ +++ 4 ++ 4+ 4 .
Cloruro de aluminio +++ +++ +++ +++ 4+ + e+ 4t TTT
Bicarbonato de amonio ++ +++ +H ++ e+ + e+ +H+ .
Cloruro de amonio +++ +++ +++ +++ 4+ + +++ 4+ 4+
Sulfuro de amonio +++ +++ +++ +++ +++ ++ +++ +++ +++
Tricloruro de antimonio ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++
Cloruro de bario +4++ +4++ +++ +++ +++ ++ +++ +4+4+ +++
Carbonato de potasio +++ +++ +++ 4+ ++ - e+ ++ ++
Clorato de potasio ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++
Nitrato de potasio +++ +++ +++ +++ 4+ + +++ 4+ 4+
Permanganato de potasio ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++
Acetato de plomo +++ +++ +++ +++ +++ ++ +++ +++ +++
Nitrato de plomo +++ +++ +++ +++ +++ + +++ +++ +++
Carbonato de magnesio +HHt ++t +Ht +H +H + . . i
Cloruro de magnesio +++ +++ +++ +++ +++ ++ +++ +++ +++
Cloruro de mercurio - - g = = + - = -
Acetato de sodio +Ht +Ht et ot ++ - ot ++ ++
Clorato de sodio ++ ++ ++ ++ ++ + ++ + +
Cloruro de sodio +4+ +++ +++ +++ +++ +4+ +++ +++ 4+
Fluoruro de sodio +++ +++ +++ +++ +++ +++ +++ +++ +++
Hipoclorito de sodio ++ ++ ++ ++ ++ - 4 4 4
Sulfato de niquel +H+ +++ 4+ +H 4 + 4 e s
Cloruro de estano ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++




PVC ACIFORT PUROFORT CHEMICAL RANGE

6. 8. 9.

Nitrato de plata +

| oevteriva | - | - | - | - | - | -~ | - | - | - |
| Acettodeeto | - | - | - | - | - | - | - | - | - |
| Formiato o Metanoztodemetto | - | - | - | - | - | - | - | - | - |
| revaigrotvrano | - | - [ - | - | - | - | - | - | - |
Acetedecote | - |+ | e | e | e | e | e [ e [ e
Acetedeencofrado | - |+ | e | e | e | e | e [ e [ e
[ Maonesa | - |+ | e | e | e | e | | e | e
(Mamequita | - | e | e | e | e | e ] [ e | e
Acetedesa | - |+ | e |+ | e | e ] [ e | e
Aceieygrasadepescado | - |+ | e |+ | e | e | | e | e
| Aconolessuperiores | - |+ | e~ |+ | e | e |+ | e | e
xieo ] - | .+ [ + | + | e« | e | -+ | « | - |
Cconesano |- | - | - | - | e | e | - | e | ]
N N N N I N NS AR B
Becia | - |+ [ e | e | e | e ] e [ e [ e
nbepeno |- | - | .+ | o« |« | e | | e | e
oot | - |+ | e | e ] e | e | | e | e

pesaeni - -/ - -1 -1 - | - | - | - |

oo ||| | | - | [ | - | «|
ceorencns || [ | | - | - | - | - | |
[omento /vormgen |+ [ |~ [ o 1 o [ e [ . | ]

Peréxido de hidrégeno (30% vol.)

ESTERES / ETER

ACEITES Y
GRASAS
MINERALES

GRASAS Y ACEITES VEGETALES Y
ANIMALES

HIDROCARBUROS

ALCOHOLES

HIDROCARBU-
ROS CLORADOS

CETONAS ALDEHIDOS

DIVERSOS

La informacién de esta grafica ha sido recopilada de los resultados de pruebas internas e informacion cedida por fuentes reputadas y debe ser usada SOLO ¢
el equipo de compatibilidad quimica apropiado. En caso de duda, se recomienda probar el equipo con los productos quimicos y bajo condiciones especificas
especifica antes de su implementacién permanente. Los materiales para dichas pruebas pueden ser suministrados bajo peticion expresa. Las clasificaciong
quimico presentadas en esta tabla se refieren a periodos de exposicion limitados a temperatura ambiente. Dunlop® Protective Footwear no tiene conoci
efectos una vez superados estos periodos de tiempo. Dunlop® Protective Footwear no garantiza, expresa o implicitamente, que la informacion de esta ta
o que cualquier material sea adecuado para cualquier fin. Las variaciones en el comportamiento quimico durante la manipulacion debido a factores co
y la concentracion pueden causar el fallo del equipo, a pesar de que hayan superado una prueba inicial. Use proteccién y/o equipos de seguridad pers
manipulacion de productos quimicos.

DUNLOP. CARE BEYOND SAFETY.



ACERCA DE DUNLOP®

130 anos a la vanguardia de la innovacion

QUIENES SOMOS

Somos Dunlop Protective Footwear, fabricante lider mundial de calzado de
seguridad. Suministramos calzado comodo y seguro a quienes trabajan en los
sectores de la agricultura y la pesca, la industria alimentaria, la construccién y el
sector industrial, también en la industria del petréleo, gas y mineria, en mas de 50
paises de todo el mundo. Nuestra continua innovacion, basada en el conocimiento
de los usuarios finales y en la tecnologia y datos de vanguardia, hace que nuestro
calzado de seguridad sea el mejor del planeta para quienes mueven el mundo en los
segmentos a los que servimos.

Nuestra preocupacion por las cuestiones ambientales, sociales y de gobernanza
(ESG, por sus siglas en inglés) forma parte del ADN de Dunlop. Dunlop siempre
ha sido una empresa pionera y lider de la industria. Nuestra calificacion Oro de
EcoVadis en 2023 confirma la gran relevancia que tienen los criterios ESG en
nuestro trabajo.

~ coibll
2023
ecovadis

Sustainability
Rating

DESCARGA AQUi:

www.dunlopboots.com/esg-report

WALKING OUR TALK

i’ Q , '9"'{%@ 4

e LU e T8

Dunlop ESG Rep0|:t [ F\Y 2023

>DUNLOFP
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Al ser nosotras mismas personas emprendedoras, entendemos lo que nuestros usuarios, los
mil millones de héroes y heroinas que dia a dia nos proporcionan alimento, refugio y energia,
afrontan y necesitan en su trabajo diario. Somos conscientes de que, en cierto modo, el mundo
depende de estas personas trabajadoras y emprendedoras. Son la razon de nuestra existencia.
Como especialistas en seguridad y bienestar, estamos aqui para proporcionarles los mejores
productos y servicios posibles. Sin embargo, sabemos que nuestro papel no termina ahi.

A nuestro modo de ver, no solo debemos centrarnos en la seguridad de quienes crean y
emprenden hoy, sino también responsabilizarnos de los grandes desafios del manana. Por eso
elegimos asumir la responsabilidad de garantizar el bienestar de nuestros y nuestras colegas
de trabajo, clientes, socios, y del planeta. Queremos conseguir que Dunlop sea una fuerza para
hacer el bien al utilizar la innovacion, la tecnologia y la accion para promover “Cuidar mas alla
de la Seguridad”. Este es nuestro objetivo y esto es lo que representamos.

Esencia dunlop: cuidar mas alla de la seguridad

NUESTRA VISION:
Creemos que no solo
debemos centrarnos
en la seguridad

de los creadores y
hacedores de hoy, sino
también asumir la
responsabilidad de los
desafios mas grandes
del manana.

NUESTRO PROPOSITO:
Utilizamos la innovacion,
la tecnologia y la accion
para cuidar mas alla de
la seguridad.

NUESTROS VALORES:
+ Impulsado por un propdsito
« Trabajo en equipo

- Propiedad

DUNLOP. CARE BEYOND SAFETY.




&> DUNLOP

PROTECTIVE FOOTWEAR

]

CERTIFICACION 556] IMPERMEABLE
S5

AISLAMIENTO TERMICO

CERTIFICACION
S4 CONTRA EL FRIO

r

CERTIFICACION 0= SUELA RESISTENTE
SB A ACEITES
CERTIFICACION 3| RESISTENCIA

04 QUIMICA

ABSORCION DE

CERTIFICACION
05 IMPACTOS

PROTECCION

CERTIFICACION >
CE ANTIESTATICA

BB EN L

SRS RRREE G

CERTIFICACION CLASSIC FIT
SUELA o

ANTIDESLIZANTE A| SNEAKERFIT
SUELA j PROTECCION DE
ANTIDESLIZANTE __ TOBILLO
SUELA ~| PROTECCION
ANTIDESLIZANTE METATARSAL
PROTECCION RESISTENTE
PUNTERA + PLANTILLA P AL CALOR
PROTECCION ] ResisTENTEA
PUNTERA ; CORTES

CUMPLIMIENTO DE LA NORMATIVA REACH
Todas las botas Dunlop se fabrican conforme a la Ultima normativa
REACH y no contienen ninguna clase de ftalatos prohibidos.
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CONTACTO “
Dunlop® Protective Footwear Dunlop® Protective Footwear colabora estrechamente con:
Boeierstraat 12 ;
SATRA " e
NL-8102 HS Raalte : e @ Al A rovwonwe NEN
Los Paises Bajos ecgq:ag]ys
Probadas y certificadas por:
T +31(0)572 341 550 /A TovRnei I~ INESCOP
A TOVRheinland® <[ LN m D men . Lokt
F +31 (0)572 362 206 CONTACTENOS - -
E info@dunlopboots.com dunlopboots.com entro tecnoldgico o Q) PRESISION S|'|°‘
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